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TOX ElectricDrive servolisy optimalizuji Hot Stamping stroje ve firmé BSH

Perfektné zalisovano

Technologie Hot Stamping je dynamicky proces, jehoz prabéh musi byt presné fizeny. Aby
mohly byt komponenty vyrabény automaticky, rychle a s nizkou spotfebou energie, spoléha
firma BSH na elektromechanické servolisy ElectricDrive od firmy TOX® PRESSOTECHNIK.

"Se zcela novymi Hot Stamping automatizovanymi systémy mazeme predem definovat proces
mnohem presnéji," fika obdivné Andreas Zehe, ktery pracuje ve spolecnosti BSH Hausgerate
GmbH jako procesni inzenyr. "Pracujeme rychleji a presnéji, snizili jsme zmetkovitost témér o 70
procent, a mame vyrazné mensi spotrebu energie, nez drive s pneumatickymi pohony." Viyrobce
vysavacu Bosch-Siemens s vice nez 400 zaméstnanci zacal pouzivat jiz druhy Hot Stamping stroj
se dvéma elektromechanickymi servolisy ElectricDrive od spole¢nosti TOX® PRESSOTECHNIK.
Systém byl vyroben a nainstalovan spole¢nosti Gebr. Gierlich GmbH & Co. KG, ktera se na vyrobu
Hot Stamping systému specializuje.

BSH pouziva systém k nalisovani plastové félie na povrch komponentl pro vysavace za pusobeni
tlaku a tepla. Proces je plné automaticky. Manipulator odebere plastové dily ze vsttikolisu a vlozi
je do Hot Stamping stroje. V prvnim kroku lisovani se folie zahreje a pomoci razitka pritiskne na
povrch komponentu. Ve druhém kroku se nad komponent presune temperované silikonové
razitko, které vysokym tlakem drzi folii, dokud k plastovému dilu neptilne. Nasledné je vysledek
zkontrolovan kamerovym systémem.

Tlak je kliéovy

Pro dosazeni stabilniho procesu a bezchybného vysledku je nutné presné nastaveni parametra
jednotlivych krokl lisovani. Tlak razitka na komponent je rozhoduijici, ale dualezita je i teplota,
rychlost lisovani, a presnost polohovani. "To je pfesné to, co nam umoznuiji elektromechanické
servolisy," fika Andreas Zehe. "Vzhledem k tomu, Ze jsme naSe Hot Stamping stroje vybauvili
pohony TOX® ElectricDrive, mazeme automaticky meérit tlak v prabéhu procesu lisovani, a
pripadné znovu prenastavit." Pokud dojde k vyméné razitka, systém automaticky prenastavi tlak,
protoze vSechny parametry jsou prednastaveny v TOX software.

Podle Andrease Zeheho bylo u starsich systému s pneumatickymi pohony nutné vse konfigurovat
rucné. Diky automatizaci Ize nyni uloZit libovolny pocet program, které si operator maze zvolit
pouhym stisknutim tlaéitka. "Drfive jsme neustale museli systém upravovat a doladovat. Nyni

muazeme predem presné nastavit poZadovanou rychlost a zdvih," fika pan Zehe. Operator
nasledné muze jednoduse zjistit, zda proces probéhl spravné, a v pripadé potreby znovu upravit.
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Méné energie, delSi zivotnost

BSH uvedla do provozu prvni Hot Stamping stroj s elektromechanickymi servolisy od firmy TOX®
PRESSOTECHNIK jiz v poloviné roku 2020, treti systém je ve fazi planovani. "Jsme velmi radi, ze
dodavatel systému i koncovy uzivatel jsou s nasimi pohony tak spokojeni," dodava Peter Wilhelm,
obchodnik firmy TOX® PRESSOTECHNIK. "Hot Stamping projekt byl pro nas specialni, protoze
vétsSinou nase pohony pouzivame pro aplikace jako jsou klin¢ovani, lisovani, nytovani, dérovani,
apod. "V BSH drzi razitko nékolik sekund v pozadované poloze, nez se vrati do vychozi polohy.
To sice nebyva nutné u standardnich lisovacich aplikaci, ale diky velmi Sirokym moznostem
nastaveni procesu v naSem software nebyl problém tuto poZadovanou funkci implementovat.

V Hot Stamping strojich  jsou vzdy dva servolisy ElectricDrive. Sestava obsahuje pohon
s vale¢kovym Sroubem, kontroler, rozvadéc a software.

Na zavér bychom jesté radi zdaraznili nizkou spotiebu energie tohoto feSeni ve srovnani s

tohoto reSeni se vréati béhem tii az étyr let. Spoluprace byla pro oba obchodni partnery zcela
bezproblémova, a projekt je skute¢nou win-win situaci pro vSechny zucastnéné strany.
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Image 1: BSH dokoncuje plastové dily vysavaci v automatickém Hot Stamping systému s elektrickymi
servolisy
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Image 2: BSH nyni pouziva jiz druhy automaticky Hot Stamping systém s TOX®-ElectricDrive, tfeti systém
bude vyrobcem dodan jesté v prabéhu letosniho roku

Image 3: Se servolisem TOX®-ElectricDrive je mozné vSechny kroky procesu nastavit predem, a neni nutné
ruéni prenastavovani.

Image 4: Energeticky Usporné pohony TOX®-ElectricDrive jsou vhodné pro Sirokou Skalu aplikaci v rozsahu
lisovacich sil od 0,2 do 1000 kN.

Images: TOX PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG, BSH Hausgerate GmbH
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About the company:

TOX® PRESSOTECHNIK is a supplier of presses, systems as well as components for sheet
metal joining and assembly technology. Since its foundation in 1978, the family business has
become a global player with more than 1400 employees worldwide, 550 of which are based at
the headquarters in Weingarten near Ravensburg, Germany. The success story started with one
pneumohydraulic drive — the TOX®-Powerpackage. The “Components” division now includes
pneumohydraulic and electromechanical drives as well as controls, sensors and software for
process monitoring and quality assurance. In addition to a large range of presses, the system
range comprises manual, machine and robot tongs. Another mainstay are modern sheet metal
joining procedures, also incorporating the TOX®-Clinching Technology, which makes the
company today’s market leader.

Drives, processes and systems from TOX® PRESSOTECHNIK can be found at automotive
manufacturers and their suppliers as well as at industrial businesses for household appliances,
electronic components, furniture and much more. Special versions of the TOX®-Drives are also
approved for the food industry.

TOX® PRESSOTECHNIK is represented worldwide: 18 subsidiaries, amongst others in the USA
and South America, Europe and South Africa, India, China and the entire Pacific Region. 20
representatives in many other markets support and advise local customers.

For queries:
TOX® PRESSOTECHNIK s.r.0.
CZ: +420 725 452004

www.tox-pressotechnik.com
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